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Zusammenfassung

Versuch einer Typologie der Keramikproduktion des 13. Jh. von Bollene (Vaucluse) anhand des Ofen
187 D

von "Saint-Blaise de Bauzon"

Als zweitbedeutendste Tonlagerstatte in Sudfrankreich nach der von Saint-Victor-des-Oules (Gard)
stellte Bolléne ein wichtiges Tépferzentrum dar.

Die Synklinale von Noyéres, ein groBes Tonreservoire des Santonien und oberen Coniacien, hat schon
sehr fruh Tépfer beherbergt. Wenn antike Produktion bisher auch nicht nachgewiesen wurde, so
konnten doch sehr viele fruhmittelalterliche Ofen lokalisiert werden (Untersuchung der Produktion
eines Ofen : in : Colloque de Sienne, 1984, erscheint demnachst). Die Kontinuitat dieses
Handwerkszweigs wahrend des Mittelalters ist nicht gesichert. Am Ausgang dieser Talmulde wurden
seit 1974 mehrere Ofen des 13. Jh. ausgegraben. Einer von lhnen ist schon publiziert (Archéologie
Médiévale, V, 1975) und dient als Ausgangspunkt dieser Untersuchung. Sein Zerstdérung- shorizont
lieferte eine groBe Anzahl an Scherben, die wohl an Ort und Stelle zerbrochen waren. Dies lieB vermu-
ten, daB es sich dabei um die Reste der ehemaligen Ofenfiillung handelte, die durch das Einbrechen
der Kuppel beim letzten Brand eingeschlossen wurde. Es werden die typologischen Merkmale und
weitere Charakteristik dieser teilweise uberkommenen Produktion herausgearbeitet. Nach einem
Vergleich mit der zeitgleichen Produktion von Saint-Victor-des-Oules folgen einige Bemerkungen zur
Herstellungstechnologie.

Résumé

Second gisement d'argile réfractaire en importance dans le midi de la France aprés celui de Saint-
Victor-des- Oules (Gard), Bollene a été un centre important de production de poteries. Le synclinal de
Noyéres, grande réserve d'argile du Santonien et du Coniacien supérieur, a accueilli trés t6t les
potiers. Si aucune trace d'artisanat antique n'est connue a ce jour, de trés nombreux fours du haut
Moyen-Age ont été localisés (étude de la production d'un four : Colloque de Sienne, 1984, a paraitre).
La continuité de cet artisanat pendant le Moyen-Age n'est pas attestée. Au débouché de ce vallon,
plusieurs fours du Xllle siécle ont été fouillés depuis 1974 (Documents d'Archéologie Francaise, 7).
L'un d'eux publié dés 1975 (Archéologie Médiévale, V, 1975) sert de point de départ a cette étude. Sa
couche d'abandon recelait un grand nombre de poteries cassées sur place qu'il y a tout lieu de
considérer comme le reste de la charge ensevelie par écroulement de la vodlte a la fin de la derniére
cuisson. La typologie et quelques éléments spécifiques de cette production partiellement conservée
sont définis. Leur comparaison succincte avec les productions de méme époque de Saint-Victor-des-
Oules précede quelques notes a propos de la technologie de fabrication.

Abstract

An approach to the typology of pottery production at Bolleme (Yaucluse) in the thirteenth century : an
essay on kiln 187 D of "Saint Blaize de Bauzon"

The second most important deposit of refractory clay in the south of France after Saint Victor des
Ouies (Gard), Bollene was once an important centre of pottery manufacture. The Noyéres syncline, a
major source of Santonian and upper Coniacian clay, soon attracted potters. Although no evidence of
pre Roman /Roman potting is known to us as yet, very many kilns from the early Middle Ages have
been identified (Etude de la production d'un four : Colloque de Sienne, 1984, to be published). The
continuity of this craft throughout the Middle Ages has not been proven. Since 1974, several thirteenth
century kilns have been excavated where the valley opens out (Documents d'Archéologie Francgaise,
7). On of these, published in 1975 (Archéologie Médiévale, V, 1975) acts as a reference point for this
study. The abandoned archaeological layer contained a large amount of pottery broken in situ, which
there is every reason to take as the kiln's load, buried by the vault caving in, at the end of the last firing.
The typology, and some specific characteristics of this partially conserved production are defined. A
succint comparison with ceramic of the same period, from Saint Victor des Ouies preceeds some
remarks about production technology.
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Approche de la typologie de production potiere
de Bollene (Vaucluse) au XIII¢ siecle :
essai sur le four 187 D de “Saint-Blaise-de-Bauzon”

Sccond gisement dargile réfractaire en importance dans le midi de la France apres celui de Saint-Victor-des-
Oules (Gard). Bollene a ¢té un centre important de production de poteries. Le synclinal de Noveres, grande
réserve dargile du Santonien ¢t du Coniacien supéricur. a accuctlli tres tot les potiers. St aucune trace drartisanat
antique n'est connue a ce jour, de tres nombreux fours du haut Moyen-Age ont ¢t localisds (¢tude de Ta production
d'un four : Collogue de Sienne, 19840 a paraitre). La continuite de cet artisanat pendant le Moven-Age n'est pas
attestée. Au débouché de ce vallon, plusicurs tours du XTI sicele ont ¢té touillés depuis 1974 (Documents dAr-
chéologic Frangaise, 7). 1. un d'cux publi¢ des 1975 caArchéologio Médiévale, NV O 1975) sert de point de départ a cette
Stude. Sa couche diabandon recélait un grand nombre de poteries cassées sur place quiil vy a tout licu de considérer
comme le reste de la charge ensevelie par écroulement de la voute & la fin de Ta dernicre cuisson. La typologie et
quelques ¢léments spéeitiques de cette production particllement conservée sont détimis. Leur comparaison suc-
cincte avec les productions de méme époque de Saint-Victor-des-Oules précede quelgues notes & propos de ta tech-
nologie de tabrication,

An approach to the typology of pottery production at Bolleme (Vaucluse) in the thirteenth century :
an essay on kiln 187 D of “Saint Blaize de Bauzon™

The second most important deposit of refractory clay in the south of France atter Saint Victor des Qules (Gard).,
Bollene was once an important centre of pottery manufacture. The Noveres syncline. a major source of Santonian
and upper Coniacian clay. soon attracted potters. Although no evidence of pre Roman  Roman potting is known
to us as veto very many kilns from the carly Middle Ages have been identified (Etude de la production d'un four :
Collogque de Sicane. 1984, to be published). The continuity of this cratt throughout the Middle Ages has not been
proven. Since 19740 several thirteenth century Kilns have been excavated where the valley opens out (Documents
d Archiéologic Francaise. 7). On of these. published in 1975 (Archeologie Mddidvale, VU 1975) acts as a reference
point tor this study. The abandoned archacological layer contained a large amount of pottery broken in situ. which
there is every reason to take as the Kiln's Toad. buried by the vault caving in. at the end of the last firing. The typo-
logy. and some specific characteristies of this partially conserved production are defined. A succint comparison
with ceramic of the same period. from Saint Victor des Qules preceeds some remarks about production technology.

Versuch ciner Typologie der Keramikproduktion des 13. Jh. von Bollene (Vaucluse) anhand des Ofen 187 D
von “Saint-Blaise de Bauzon™

Als zweitbedeutendste Tonlagerstitte in Sadfrankreich nach der von Saint-Victor-des-Oules (Gard) stelite Bol-
lene ein wichtiges Topferzentrum dar.

Dic Syvnklinale von Noyeres, ¢in grofies Tonreservoire des Santonien und oberen Coniacien. hat schon schr frih
Topfer beherbergt. Wenn antike Produktion bisher auch nicht nachgewiesen wurde. so konnten doch schr viele
frichmittelalterliche Ofen lokalisiert werden (Untersuchung der Produktion cines Ofen @ in @ Collogue de Sicnne.
1984, erscheint demniichst). Die Kontinuitiit dieses Handwerkszweigs withrend des Mittelalters ist nicht gesichert.
Am Ausgang dieser Talmulde wurden seit 1974 mehrere Ofen des 13, Jh. ausgegraben. Einer von Thnen ist schon
publiziert (Archéologic Mdédidvale. V. 1975) und dient als Ausgangspunkt dieser Untersuchung. Scin Zerstorung-
shorizont licferte cine grofic Anzahl an Scherben. die wobl an Ort und Stelle zerbrochen waren. Dies liefl vermu-
ten. daly es sich dabei um die Reste der chemaligen Ofenfiitllung handelte, die durch das Einbrechen der Kuppel
beim letzten Brand cingeschlossen wurde. Es werden die typologischen Merkmale und weitere Charakteristik die-
ser teilweise dberkommenen Produktion herausgearbeitet. Nach cinem Vergleich mit der zeitgleichen Produktion
von Saint-Victor-des-Oules tolgen cinige Bemerkungen zur Herstellungstechnologie.

1. Chargé de Recherche @ FUR.AL6 du CRA-CNRS. Laboratoire d'Archeologic Médicvale Mdéditerrandenne. 29 avenue R. Schuman. 13600
Aix-en-Provence. (THustrations de Pauteur @ reductions @ Ch.y HUSSY ¢t J. PRODHOMME.



Aprés un bref rappel des caractéres généraux du
site et du four découverts, la présente étude est cen-
trée sur une couche privilégiée du remplissage d’un
four pour laquelle un essai de typologie de production
peut-étre amorcé.

Second gisement d’argile réfractaire en importance
dans le Midi de la France aprés celui de Saint-Victor-
des-Oules (Gard), Bolléne a été un centre important
de production poti¢re?. Le synclinal de Noyéres (to-
ponyme qui pourrait dériver de Ollieres), grande
réserve d'argile du Santonien ¢t du Coniacien Supé-
rieur (niveaux du Crétacé Supérieur), a accucilli tres
tot les potiers (Fig. 1).

Si aucune trace d’artisanat antique n'est connue a ce
jour, de trés nombreux fours du haut Moyen Age sont
localisés®. la continuité de cet artisanat pendant cette
période n’'étant pas attestéc. Au débouché du vallon,
au nord-est. plusieurs fours du XIII¢ siécle ont été
fouillés depuis 1974 aux pieds d'une colline qui porte
encore les vestiges d une tour ct de remparts ainsi que
les beaux restes d'une chapelle romane dédiée a Saint-
Blaise.

LE FOUR-TYPE (Fig. 3)

En raison de son état de conscrvation exceptionnel,
le four BSB 187 DY, peut étre considéré comme four-
type®. A partir d'une excavation dans le rocher. ses
parties basses ont été construites en pierres calcaires
liées a I'argile. La sole, sorte de table allongée et
assez étroite est également en partie construite ct
porte a son extrémité un pilier qui devait supporter le
voutement. La sole est longée par deux couloirs de
chauffe facilitant la circulation des gaz. Le foyer. ¢n
avant de la sole. est couvert d'une voute de pierre en
encorbellement presque intégralement conservce.
L’examen de la structure montre quunc porte existe
I'arriere du four pour permettre I'empilement des
poteries sur la sole. L'ensemble de la paroi interne
était recouvert d'argile mélée de tessons pour assurer
la protection thermique des picrres de construction.
Une aire d’acces facilite I'abord de la porte du foyer.
Un voatement en berccau ou ¢n coupole (?) semble
pouvoir &tre restitué sur la chambre de cuisson.

Ce type de four de potier a ¢té utilisé pour la pro-
2. Ct. THIRIOT 1980 ¢t 1986b pour unc présentation plus détaillée
et Fexamen exhaustif des découvertes de 1974,

3. CIL THIRIOQT, 1986a pour la relation des fouilles de Jonqucirolle
(Fig. 1) de 1972 ct la typologic de production d’un four dat¢ pour
l instant de la fin du V¢ siecle

Tous les fours dégagds ont requ une appellation systématisde

unnprul.lm le nom du site (ici Bolléne. « Saint-Blaise-de-Bauzon »

soit BSB). le numéro de la parcelle cadastrale (ici 187) et une lettre
majuscule propre a chaque four sur cette pareelle (ici D).

S, CfOTHIRIOT. 1975 ¢t 1980, Nous empruntons la deseription au
catalogue de Uexposition Awjourd hui fe Moyen-Age, 1981, 71.

duction locale de poteries grises cuites en atmosphére
réductrice.

Les préléevements magnétiques ont permis au Pro-
fesseur E. THELLIER de mesurer les composantes du
champ fossilisé lors de la derniére cuisson du four soit
Ip 560 = 3/4etDp12°1/4E %= 1°1/4. Ces données
permettent de situer I'arrét des productions dans cc
four au milieu du XIII¢ siécle. date tres légeérement
postérieure a I'un des fours de Saint-Victor-des-Oules
(SVO 128 E) dont il sera question un peu plus loin.

Ce four semble avoir été abandonné, en fin de cuis-
son. apr¢s écroulement de la voilite de pierre et des-
truction sur place d'un grand nombre de poteries. La
visite ultérieure du four par le potier pour récupérer
les produits commercialisables) a perturbé quelque
peu ce tableau idéal pour archéologue : beaucoup de
poteries n'ont pu étre reconstituées enticrement. Il
est de plus logique dc penser que des tessons étran-
gers a ce reste de charge ont pu y étre introduits a cet
instant. Toutefois, I'examen des quelques 15 000 tes-
sons appartenant a cette couche d’abandon permet
une définition assez précise des typologies de produc-
tion volontairement simplifiées au niveau des varian-
tes de profil de lévre.

2. TYPOLOGIE DE PRODUCTION DU FOUR 187 D
2.1. CARACTERES GENERAUX

L'argile kaolinique utilisée de tout temps ct encore
en exploitation est située a quelques centaines de
metres en amont du site. Apres préparation de la terre
(techniquc a définir grace a la fouille, qui reste a fai-
re, des installations). I'ébauche est réalisée tres rapi-
dement au tour (majorité de raies de tournage appa-
rentes extéricurement) avec travail a I'estéque a la
fin.

Apres pose des accessoires ct rectification du fonde,
la cuisson a licu en atmosphére a dominante réduc-
trice donnant aux pi¢ces un aspect globalement gris,
toutes les gradations étant présentes avece toutefois le
gris clair dominant.

2.2. DIMENSIONS DES PRODUCTIONS

Fort de expérience acquise sur les productions tres
irr¢gulieres de Bollene datables de la fin du Ve siccle,
unc estimation de la variation de diamétre sur unc
méme picee a ¢té tentée sur vingt poteries reconsti-
tuces. Ramende en pourcentage., I'erreur moyenne est
la suivante :

6. CfoN 4.
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- fond : 10,1 % (diametres de 120 & 200)
— diamétre maximum : 99 % (diamctres de 150

300) .

- diametre de Pouverture : 8,7 % (diametres de 100 &

140).

Elle est importante (plus de 10 %) sur les fonds (a
cause de la rectification apres tournage), moindre
pour 'embouchure que pour le diametre maximum
parce que le geste dans le premier cas est plus précis,
I'ovalité restant cependant toujours tres sensible. Ce
phénomene doit nous inciter a la prudence dans les
mesures ¢t leur maniement. Une expérience analogue
sur les hauteurs montrerait des variations plus grandes
CNCOre (ARCELIN. LAUBENHEIMER, 1985).

D ou Mapplication des principes suivants? :

— mesures multiples ¢t moyenne des diametres a

laide d'un compas a trois branches :

- mesure des fragments de plus de 60 mm pour limi-

ter les erreurs.

4

1

[
[ Totaldes | Tessons  |[Pourcent 1ge|

| | Lessons | Mesures | de mesures r

i | comptés }

—— - - - - - - —_— . S—

i Fond 1412 l 187 3.2 ‘

| [.evre QY 203 ‘ 223 |

Fabl. 1 Mesures effectueces sur le materiel presente i

2.3. COMPTAGES

Les dénombrements de tessons ont ¢té effectuds
sans pondération par un cocfficient de fractionnement
ou par la peséet. Les comptages effectuds sur les
détails de forme. dans attente d'une comparaison des
différentes méthodes d'évaluation sur du matéricel
abondant d'atclier. permettent d'estimer ¢n pourcen-
tage de 'ensemble les types de formes auxquels se rat-
tachent ces détails et cela grice au remontage d'envi-
ron 20 poteries archéologiquement complétes).

Les comptages globaux (cf. tableau) sur plus de
15 000 tessons de la couche dabandon (couche 2) du
four montrent quenviron 20 % des fragments sont
intéressants pour définir la typologie des formes dans
le détail. les grandes formes ¢tant, pour 'essentiel.
bien caractérisées par les poteries remontées.

Le tablcau 2 appelle quelques remarques ou précei-
SIONS
— les fragments de fond représentent environ 9 % dc
I'ensemble. Leur étude dimensionnelle (diametre et
angle fond 7/ départ de pansc) montre 'ébauche de 3
groupces, tous types de formes confondus :
1) un pectit nombre a un diameétre compris entre 80
et 110 mm pour un angle tres variable, centré
vers 115 a 1200
2) la presque totalité des fragments se situent entre

7. Cf. THIRIOT 1986a, note 24 ¢t planche 1V,

8. La mcéthode du nombre d'¢quivalents-vases semble difficile &
employer ici avee precision & cause des difficultés de mesure ¢non-
cées plus haut. Llimprécision d'environ 1) % sur fa mesure des dia-
metres (ovalité plus ou moins grande du fond et de la levre) se
répercute sur I'évaluation en poruon de circonférence (angulaire)
qui est nécessaire au caleul du nombre d'équivalents-vases. La tres
faible proportion de tessons mesurables (grand risque derreur pour
des tessons ayant moins de 60 mm de corde) rend encore plus aléa-
toire c¢ caleul.

120 ¢t 220 mm de diamétre pour un angle entre
120 ¢t 1350
3) quclques picces ont un diametre de plus de 220
mm ct un angle supdéricur a 1400
— les fragments de Ievre représentent sculement 6 %
de l'ensemble
— les bees pontds sont approximativement moitié
moins nombreux que les fragments d'anse, ce qui
correspond a la typologic des formes ;
— cnfin, tres peu de fragments portent un déceor.

L.¢ remontage difficile de picees enticres malgré un
travail de plusicurs mois et le manque de moyens de
calcul sophistiquds fait que I'étude est limitée et que
cette typologic pourrait ¢tre précisée  davantage.
L'¢tude des divers types de levres et des formes
remontées, permet toutefois une définition morpholo-
gique assez sare. Plusicurs variantes sont ici volontai-
rement rassemblées dans un souci de simplification
peut-¢tre excessit. Les diftérents types examinds a la
suite sont dénommds A partir des détails de forme qui
les caractérisent, en édvitant [utilisation beaucoup
trop floue des termes habituels comme cruche. oule...

2.4 TYPE I : FORMES A LEVRES A GORGE
ET BEC P()NlE (Fig. 4+ a 7).

Ces formes. représentant pres de 43 % de 'ensem-
ble. regroupent les Ievres a gorge intéricure ou a
I¢gere inflexion concave. Elles sont munies le plus
souvent de bees pontés amples avee ouverture dans la
pansc tres large!. Une anse rubannde opposde au bece
s'attache toujours sur la levre.

Pluslcms variantes de Ievres peuvent ¢tre retenues ¢

1) Ievres plus ou moins infléchies. avec gorge
interne (Fig. 4.1). Elles représentent 73.6 % des
levres @ gorge. Pres de 85 % des bees §7y ratta-
chent ;

2) levres obliques. plus aplaties & 1¢gere inflexion
concave interne (Fig. 4.2). Elles représentent
20.1 % des 1evres a gorge. Plus de 14 % des beces
s’y accrochent

3) levres CEpaisses & légeres inflexion concave
interne (Fig. 4.3). formant seulement 3.3 % des
levres a gorge

4) 1evres fines avec amorce plus ou moins pronon-
cée de bandeau externe ct 1égere inflexion
concave interne (Fig. 4.4) @ 2.8 % des levres &
gorge. I % des bees sy rattachant.

Les deux premicrs de ces profils totalisent prés de
94 % des Ievres a gorge et rassemblent la quasi-tota-
lité¢ des bees pontés. Les parois qui s’y rattachent sont
souvent marquées de raies de tournage prononcées!!
(type la) mais clles peuvent ¢galement Ctre enticre-
ment lisses (type 1b).

L’étude dimensionnelle des diamétres apporte quel-
ques précisions
~ les diametres d'ouverture de levre (diamétre exté-

ricur) pour le premier profil se répartissent ¢n deux

groupes : 95 a 100 mm ¢t 105 & 130 mm. Trop peu
de mesures sur les Ievres aplaties définissent mal la
fourchette de 100 a 130 mm. Quant aux lévres épais-
m la typologie. Des deux premiers groupes représen-
tant environ 85 % de Pensemble. scul le premier est muni de bee

ponte.
10, CEo§ 4 0 les bees v sont définis de fagon précise.
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i
= {:‘ 3) w2
he = s |F2%
e e = o =g <
= = Q5 = TR
£ £ o2 Dont type de B 025
£z EN forme ou tesson S 2
Fype de tesson e =z particulicrs z = = Observations
Panse 12233 | R0 attache dranse 101 0.8
cordon digite 44 0.3 forme particulicre
decor incise 4 0.03
I !
Fond 1412 9.3 fond particubier | pred débordant + incision
Leévre 909 6.0 levre a gorge S 285 313 | dont 83 avee bee. 26 avee anse sur levre
(1 graffin)
S — 78 8.0 dont 14 bee. 9 avee anse sur levre
13 1.4 dont 1 bee. T avec anse sur levre
5 0.3
0 .6
SO0t N7
levre ronde ——— IS0 418 dont T beeo 15 avee anse sous levre
et 1 osur levre
18 2 dont 1 avee anse sous levre
S0l 308
fevre en bandeau 64 7 dont 1 avee anse sur levre et 1 oanse de
panier digitée
levre en amande 7 0.7 dont 1 avec anse de panier
(forme & cordons)
levre triangulaire 36 4 dont 10 avee anse sous 1evre
grande forme ouverte 8 0.9
levres particulicres R 0.9
levee @ bee pined | LN
Bece ponte 272 1.8 Ievre indéterminde 173 03.0
lévre & gorge N 9y* ) )
levee ronde | deja compté dans levre
Anse 5338 3,3 attache indéterminde ] 101 deja compte dans panse
attache sous levre 35, 26 deja compte dans levre
attache sur levre 41 539 38 deja compte dans levre
anse de panier 2 2.0 déja compte dans levre
avee graffi 2 2.0 1 deja compte dans levre
anse en poulie 3 3.9*
poignée digitee | 1.3
g 1 2 O H Ay 3 L ) i
Décor SE 0.3 cordon digite panse 1-1» S6.8 cnsemble déja compté
anse 2
meision anse 3 .
! Sl s
anse 2
fond 1
ocelles panse | 1.8
Couverele St 0.3 creot de verrouillage |
Cruche 1t 0.06
Corne dappel 5 0.03
TOTAL 15168 s levres ou attaches determinées

Tableau 2 @ Répartition de Pensemble des tessons




La céramique (VE-XNINXC 8))

ses, ¢galement peu mesurées, leur diametre se situe
vers 130-140 mm. Pour les petits diametres, les for-
mes sont plus souvent dépourvues de bee ponté,
exception faite d'un type particulier de forme verti-
cale conservée particllement ici (Fig. 4.8) qu'il faut
sans doute comparer a des poteries découvertes
dans des sépultures de la région!? (Fig. 7).

— le rapport diamctre douverture 7 diametre maxi-
mum confirme les groupes dimensionnels vus préed-
demment. Ce rapport est en progression lincaire,
sauf pour les grands diametres de panse pour les-
quels e diametre douverture semble atteindre un
maximun.

25 TYPE 2 FORMES A LEVRE RONDE
(Fig. 8 ¢t 9)

LElles représentent pres de 44 % de Pensemble et
constituent avee le précédent type plus de 86 2o des
formes présentes dans la couche dabandon du four
137 D. On a rassemblé ici Fensemble des levres a pro-
fil arrondi plus ou moins ¢pais ou & légere inflexion
convexe. Ces formes sont pratiguement dépourvues
de bee pontd (un scul cas) ¢t presque toujours munies
d'unce anse sTattachant sous la levre (un seul cas sur
levre @ Fig. 8.7).

Plusicurs variantes de levres peuvent ¢tre retenues

levre a profil arrondi (Fig. S.1). Elie représente

824 “u des levres rondes. Le seul bee pontd signald

st associ¢ @ ce type de levre @

- levre dpaisse a profil rond (Fig. 8.2) ou a légere
inflexion convexe (Fige 8.3). représentant 13 %o des
levres rondes .

— levre fine. oblique et aplatic & Iégere inflexion
convexe (Fig. 8.4) représentant 4.5 %0 des Tevres
rondes. Les parois qui 8°y rattachent sont lisses ou
plus souvent marqudes de raies de tournage pronon-
cdes.

Faisons maintenant une étude dimensionnelle des
diametres .

— ceux de embouchure (mesure extéricure) pour le
premicr profil se répartissent en deux groupes @ 105-
120 mm ¢t [25-150 mm. Pour l¢ deuxieme profil. un
scul groupe apparait vers 140-195 mm. donce des for-
mes plus grandes. Les diametres correspondant au
troisicme prolil se situent entre 120 ¢t 130 mm. sans
erande précision du fait du faible nombre de mesu-
res.

— l¢ rapport diametre d'ouverture < diametre maxi-
mum de la panse est en progression linéaire plus
rapide que pour les Ievres a gorge. Pour un méme
diametre de panse. Pouverture est plus large pour
les tormes a levre ronde (type 2). Unce scule excep-
tion (Fig. 8.0). pour laguclle le rapport précité cor-
respond a celui des Ievres & gorge. est a signaler.

Cette différence de dimension observée ci-dessus entre

les types | et 2, lide a la présence de bee uniquement sur

le type 1. a-t-clle une signification quant a Iutilisation ?
Recouvre-t-clle par exemple Popposition, en admettant
quelle existe encore a ce moment. entre conservation des
liquides (type 1) et cuisson (type 2) ?

mwhc de la panse.

12, GAGNIERL 1965, Fig. 37.5 ¢t 6 : monastere de Saint-Laurent ¢n

Avignon : GAGNIERIE 1973, fig. 7.4 : Chatcauncut-de-Gadagne (Vau-
cluse).

2.6. TYPL 3 : FORMLES A LLEVRE
TRIANGULAIRE (Fig. 10.1 ¢t 2)

Les 1evres triangulaires, débordantes ou non i 'ex-
téricur, sont associ¢es a une forme semi-ouverte (re-
présentant 4 % de Pensemble) o, exceptionnelie-
ment, le plus grand diamcetre est assez haut ct plus
important que sur les autres formes. Flanse s"attache
sous la levre. Un trop petit nombre de mesures situe
fe diametre externe d'ouverture vers [535-165 mm.

2.7. AUTRES FORMES SECONDAIRES (Fig. 10)

Ces Tormes géndralement incompletes n'ont pas
recu de numdérotation particulicre pour 'instant.

— Forme a levree en amande (Fig, 10.3)

L¢ peu de fragments conservés permet une assez
bonne définition de ce tvpe. La forme. qui repré-
sente 0.7 %6 de Peasemble. semble de grande et
haute taille. Elle se caractérise par une panse ren-
forcée. décorée de cordons digités verticaux au
relict peu développé. terminde par une Ilevre en
amande sur laquelle semble s*attacher une anse ~de
panier”. Louverture semble assez grande : de Tor-
dre de 200-220 mm.,

- Grande forme ouverte (Fig. 10.6) ¢
Représentant 09 o de Pensemble! cette forme
basse. tres ouverte. tres ¢paisse, ost malheurcuse-
ment fort peu conservée. Termind par une 1evre pla-
te. obligue et trapue. d’ouverture importante (entre
285 ¢t (7) 500 mm). ce bassin devait ¢tre muni d'an-
SOS

- Les levres a bandeau (Fig. 10.5) -

Importantes en nombre (7 %o de ensemble). ces
levres ne se rattachent. pour Uinstant. & aucune for-
me. Ces poteries devaient ¢tre munies d'anse @ ver-
ticale ou anse de panier ?

-~ Dautres formes encore plus rares dans cette couche
d'abandon sont & signaler @ couvercles 4 emboite-
ment (Fig, 10.7 ¢t 8). parfois avee ergot de verrouil-
lage. ou coniques (Fig. 109)  cruches (Fig. 10.4).
cornes drappel. ..o Aux anses rubanndes ou en anse
de panier. il faut ajouter les anses en poulie qui ne
sont pas. ici. rattachables & une forme particuliere
... peut-¢tre aux cruches.

- Les déeors 1 exception faite de raies de tournage
avant sans doute un effet esthétique, et des cordons
rapportés propres a une forme particulicre. quel-
ques rares tessons présentent de véritables décors.
Sur les 15 000 décomptés, six tessons portent des
mcisions au trait ¢t en triangle. ¢t un des impres-
sions circulaires (au bambou 7). A quelle forme
sont-ils associés ? Proviennent-ils véellement de la
couche., ou. y ont-ils été introduits accidentellement
lors de la visite du four par le potier ? §7il est diffi-
cile d'y répondre. il ¢tait au moins néeessaire de
signaler ces fragments.

ONS AVEC LES
-VICTOR-DES-OULES

3. QUELQUES COMPA
PRODUCTIONS DE SA
(Fig. 11).

Les productions de Saint-Victor-des-Oules (Gard)
au X1 siecle sont entrevues a partir du matériel du
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four SVO 128 E (THIRIOT. 1980). Certaines correspon-

dances peuvent étre relevées dans le profil de levre :

— levres a gorge'® : les lévres classiques de Saint-
Blaisc-de-Bauzon sont absentes de Saint-Victor-
des-Oules. Par contre les 1évres obliques aplatics a
légere inflexion correspondent au type 13b-22b de
Saint-Victor. Pour ces derni¢res. on constate un
plus fort diameétre d'ouverture a Saint-Victor qu'a
Bollene pour unc date sensiblement identique.

— lévres rondes'™ @ trois variantes ont ¢té définies
pour Bolléne. Elles correspondent respectivement
aux types 1-2. 3-4 et 12-13a de Saint-Victor. Les
mémes différcnces de diametre d’ouverture  se
retrouvent dans les deux cas.

— lévres triangulaires!s : elles correspondent aux types
23-24 de Saint-Victor-des-Oules.

Les comparaisons restent toutefois difficiles en rai-
son de I'emploi de méthodes d'étude différentes a
quclques années de distance.

Celles que I'on peut faire avec du matériel prove-
nant de sites utilisatcurs de la région semblent actuel-
lement assez peu probantes. On trouvera toujours cer-
tains profils ayant un air de famille... Scule I'étude de
grosses masses permettra de s’appuyer sur des pour-
centages relatifs de différents types de Ievres qui,
combinés a d’autres critéres morphologiques. peuvent
étre pleins denseignement.

4. TECHNIQUES DE FABRICATION (Fig. 12)

Quelques ecssais ont été réalisés en collaboration
avec un potier'e. L'ébauche de forme est tournée trés
rapidement pour obtenir des raies dc tournage assez
marquées a I'extéricur. L'emploi d'une argile assez
molie est requis. Le bout des doigts imprime de pro-
fondes raies de tournage. Apres rectification du fond,
le sommet des raics est cnsuite rcpoussé a 'csteque
trées 1égérement pour l'aplatir, entrainant de légeres
bavures latérales dans un mouvement ascendant tres
rapide qui se termine a la naissance dc la I¢vre.

Apres séchage, le fond est rectifié a 'aide d'un outil
semi-tranchant, la poterie n'é¢tant pas posée pour ce
faire sur le tour comme Ic montrent des traces non
concentriques. Puis le bas de la panse est égalisé, d’ou
un aspect beaucoup plus lisse et une bavure vers lec
bas.

Le bec ponté, contrairement a ce que 'on a écerit
jusqu’a présent, semble réalis¢ par tournage d'une
coupelle peu profonde a I¢vre triangulaire coupée en
deux. La demi-coupelle, formant la paroi du bec, est

13. Cf. § 2.4,
4. Cto§ 2.5,
I5. Ct. ¥ 2.6

16. J¢ remercie Michel Wohlfahrt, de Diculefit (Drome). pour son
concours ¢l son intérét pour la technigue de fabrication des poteries
traditionnelles ancicnnes.

appliquée largement sur le haut de la panse ct sur la
levre. Le percement de la panse a lieu. aprés soudure
du bec. par défoncement de la paroi de I'intéricur vers
I"extérieur et lissage dans le bec. Une séric de gestes
permet de donner a cette ¢bauche son aspect définitit,

Evaluer la représentativité du matériel étudié ici. la
couche d'abandon d'un four ruiné cn fin de cycle de
cuisson. par rapport a la production des ateliers du
XIHe siecle a Bollene et dans la région reste ditficile
en l'absence d'étude globale du matéricl des autres
fours fouillés sur ce sitc. La valeur régionale d'une
telle typologic nc peut s'établir qu'en comparaison
avec des découvertes nombreuses sur les sites utilisa-
teurs : ce qui n'est malheurcusement pas le cas actucl-
lement.

Pour une mecilleure définition des productions de
I"atelier de Bollene au XIII¢ siccle. il faut maintenant
étudier les productions des trois autres fours dégagés
ct chercher a en définir 'aire de commercialisation.
La fouille des installations artisanales. & peu preés
localisées. serait sans doute d'un certain intérét...
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Fig. 3 1 Essai de reconstitution du four (vue non axonométrique).
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Fig. 5 0 Poterie grise de tvpe Ta (avee bee ponte et raies de tourna- Gig. 6 Poterie grise de type Th (sans bee pontd et paroi lisse). Hau-
ee). Hauteur @ 200 mm. teur 103 mm.

Fig. 7 : Poterice grise de type lc¢, provenant de Chatcauncuf-de-
Gadagne. Hauteur @ 150 mm.
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Fig.

12 1 Essai de fabrication d’un bee ponte.
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